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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Spinnereimaschine, insbe- 
sondere Ringspinnmaschine nach dom Oberbegriff des 
Anspruchs 1, 

Eine dem Oberbegriff des Anspruchs 1 entsprechende 
Spinn- bzw. Spinnereimaschine. msbesondere Ring- 
spinnmaschine geht aus der DE-OS 3.3 15 247 hervor. 
VVenn die Walzen einer solehen Maschtne eine erhebli- 
che Baulange aufweisen. benotigen sie aufgrund der auf- 
tretenden Torsions- und Biegekrafte eine entsprechend 
dimensionierte Lagerung, was mit einem erheblichen 
Aufwand einhergeht. 

Die Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt. eine Spin- 
nereimaschine der eingangs genannten Art zu schaffen, 
bei der es auch mogtich ist, eine erhebliche Baulange 
von Walzen der zugehdngen Streckwerke zu bewaltL 
gen, ohne dal3 ein hoher Aufwand bezuglich der Lage* 
rung dieser Walzen erforderiich ist. 

Diese Aufgabe wird bei einer Spinnereimaschine 
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 durch dessen 
kennzeichnende Merkmale gelost. 

Mit der Erfindung ist es mdglieh, bekannte lange Wal- 
zen in mehrere Teilstucke zu unterteilen, die jeweils 
durch einen cigenen Motor angetneben werden. Somit 
wird zum einen eine Walze nicht meh.r auf Torsion be- 
ansprucht, zum anderen ist die Regelung der Waizenge- 
schwindigkeit durch diese Einzelantnebe verbessert, 
Durch die Ausbildung der Walze als Hohlwalze verrin- 
gern sich zudern die Anspruehe an die Lagerung der j<> 
Walzen. Das Auftreten von Torsions- und Biegekrafte 
wird e rf indungsgemaB dadureh verm led en. daO fiir die - 
selbe Lange einer bekannten Walze mehrere in Langs- 
erstreckung un-tereinander verbundene Walzen be reic he 
vorgesehen sind und ein Antriebsmotor bzw. Antriebs- j<> 
mo to re nicht endseitig, sondern im. Innern einer Walze 
bzw. eines Walzen bereiches angebracht ist bzw. sind. 

Eine Ausgestaltung der Erfindung ist im Anspruch 2 
angegeben. Damn ist es moglich, die elektnsehen Zuiei- 
,tungen im Stator des jewciligen Amriebsmotors ■ un~ 40 
sichtbar umerzubringen und vor Besehadigen und ande- 
ren Einfliissen zusehutzen. 

Soweit bei der Erfindung vom prinzipiellen Aufbau 
eines Motors mit einem AuOenlaufer als Rotor, der den 
Mantel einer Walze antreibt, Gebrauch gemacht wird, 4-3 
wird angegeben, daB ein solcher pnnzipicller Aufbau 
aus der DE-OS 25 32 514, die einen Antriebsmotor fiir 
einen Schnellwiekler betrifft, hervorgeht. Die Anwen- 
d-ung fiir eine Walze eines Streckwerkes einer Spinne- 
reimaschine geht jedoch daraus nicht hervor. so 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausfuh- 
rungsbeispielen unter Bezug auf eine Zeichnung mit ei- 
ner einzigen Figur erlautert. 

Diese Figur zeigt eine Ausfuhrungsform einer Hohl- 
walze fur ein Streck- bzw. Lieferwerk, bei der die Hohl- 55 
walze sich uber drei Lieferstellen erstreckt und immer 
einen Motor en thai t. 

In der einzigen Figur sind Streck- bzw. Lieferwerke 
von drei Streck- bzw. Lieferpositionen in Langsrichtung 
einer Spinnereimaschine nebeneinander angeordnet. bo 

Eine als Hohlwalze (18) ausgebildete Lieferwalze er- 
streckt sich uber drei Lieferpositionen. Auf die Hohl- 
walze (18) drucken drei nicht angetnebene Druckrollen 
(16). wobei zwischen jeder Druckrolie (16) und einer auf 
der Hohlwalze (18) angebrachten Randelung (17) ein t v -, 
Faden geliefert wird. Die Hohlwalze (18) ist uber Lage- 
rungen (21) drehbar auf einer drehfest in einem Maschi- 
nemresrell (22) tf«*h:ihen(*n Arhsc (?\\ orchurorT In di»> 
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Hohlwalze (18) ist ein Elektromotor emgesetzt. Dazu 
weist auch die Hohlwalze (18) auf einer Stirnseite einen 
losbaren Deckel (20) auf. Der Stator (25) des Elektromo- 
tors ist drehfest auf der Achse (23) angeordnet. Der 
i Rotor (24) ist drehfest mit der Hohlwalze (18) vcrbun- 
den. Beim Ausfiihrungsbeispiel nach der einzigen Figur 
ist der Elektromotor in der Mitte der Hohlwalze (18) 
angebracht, wodurch erne giinstige Kraftverteilung er- 
reicht ist. Bei einer anderen Ausfuhrungsform ist der 
10 Elektromotor zu einer der Stirnseiten der Hohlwalze 
(18) hin vcrsetzt angeordnet. An beide Enden der Achse 
(23) schlieBen weitere Achsen (23) an. Bei einer Ausfuh- 
rungsform fur eine Ringspinnmaschine wird ein bekann- 
ter, uber eine Vielzahl von Spinnstellen sich erstrecken- 
15 der Streckwerkszyiinder durch Abschnitte von Hohl- 
walzen ersetzt, die entsprechend der einzigen Figur ge- 
lagert und angetrieben sind. Auch Streckwerke von 
Strecken zum Verziehen eines oder mehrerer Kamm- 
zugbiinder konnen mit der der einzigen Figur entspre- 
20 chenden Ausfuhrungsformen von Hohiwalzen bestuckt 
werden. 

Bei einer anderen Ausfuhrungsform einer Hohlwalze 
gemaB der Erfindung ist vorgesehen, daO die Hohlwalze 
an einer Stirnseite einen groBeren Innendurchmesser 
25 aufweist als im ubrigen Bereich des Hohlraums, Der 
Bereich groBeren Durchmessers ist fiir die Aufnahme 
eines kriiftigen Elektromotors vorgesehen. 

Der Elektromotor 1st vorzugsweise als Reluktanzmo- 
tor ausgebildet. Der Rotor (24) besteht beispieisweise 
aus Permanentmagneten, die indie Hohlwalze (18) ein- 
geklebt oder auch losbar in anderer Weise fest mit der 
HohIwaize( 18) verbtinden sind. 

Die Zulcitung nicht dargestellter elektrischer Kabel 
erfolgt durch eine Boh rung, die vom rnaschinengehau.se- 
seitigen Ende der Achse (28) her in Langsrichtung in die 
Achse (23) eingebraeht werden karin. Uber eine radiale 
Bohrung im Bereich der Wicklung des Stators (25) sind 
die Kabel dem Stator (25) zugeleitet, 

Paten tansprtiche 

1. Spinnereimaschine, insbesondere Ringspinnma- 
schine mit einer Vielzahl von dem Verziehen von 
Faserbandern dienenden Streckwerken, mit jeweils 
einer angetriebenen Walze als Unterwalze und der 
Vielzahl der zu verziehenden Faserbandern ent- 
sprechenden Druckrollen, dadureh gekennzeich- 
net, daB die Walze als eine Hohlwalze (18) ausge* 
bildet ist, die auf einer stationaren Achse (23) gela- 
gert 1st. und daB die Hohlwalze ( 18) innen drehfest 
mit einem Rotor (24) eines Elektromotors verbun- 
den ist. dessen Stator (25) drehfest auf der Achse 
(23) angeordnet ist. 

2. Spinnereimaschine nach Anspruch L dadureh ge- 
kennzeichnet, daB durch die Achse (23) hindurch 
elektrische Zuleitungen zu dem Stator (25) gelegt 
sind, die wenigstens in dem Bereich, in dem die 
Hohlwalze (18) auf der Achse (23) gelagert ist, im 
Inneren der Achse (23) verlaufen. 
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